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Cile

Automatizovat vyrobni proces
Minimalizovat zasahy ¢lovéka

ldealni postup

— Zadani procesu (nahrani dokumentu)

— Nasmlouvani dodani potrebnych kusu

— Naplanovani (optimalizace) vyroby

— Spusténi vyroby

Bohuzel, vlastni tovarnu zatim nemame ®



Nasazeni v podniku
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Pozadavky na systém

zastaveni vyrobni(ch) hal(y)

extenslon polnts
zalogovani
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prohlizeni logu Spravee

nastaveni vyrobniho procesu

Autonomni
Rizeny spravcem

— Zastaveni vyroby
— Naplanovani vyroby
— Kontrola systému

Nezavisly na pocCtu vyrobnich hal
Nezavisly na pouzivanych strojich
Paralelni vyroba vice produktu



Planovani odstavek
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Zastaveni systému

Role: Spravce vyroby
Zastaveni vyrobni haly

Zastaveni vyrobni linky
Zastaveni celého systému
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Objednavani komponent

Role: Manazer/Obchodnik

Ne vsechny komponenty vznikaji v nasi vyrobé
Systém optimalizuje pocty objednanych kusu
Manazer potvrzuje objednavky
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Nastaveni vyrobniho procesu

Role: Spravce vyroby

Nahrani dokumentu

Schvaleni navrhu rozdéleni vyroby do vyrobnich hal
Caste¢né mapovani definic komponent a komponenty

mapovani vyroby komponent na haly
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Kontrola kvality

Role: Kontrolor kvality
Zajistit v€asné zastaveni vyroby v pripadé “poruchy”
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Jak vyroba funguje
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Jak vyroba funguje
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Novy vyrobni proces
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e Zadani dokumentu popisujici vyrobni proces
 Namapovani do hal a linek



Sekvencni pohled na novy proces
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Vyroba na lince

Planovac planuje co, kde, kdy vyrabét
Vyrobni linka vyrabi
Spolecné komunikuji pres LineQueue
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Naplanovani vyroby na lince
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Jak probiha vyroba komponenty

ComponentDefinition
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* Mapovani obecnych operaci na skute¢né/vykonatelné operace

 Komponenta definovana jako sekvence akci vedouci k cily



Vyroba komponenty
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Nas automatizovany vyrobni
proces
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Dékujeme za pozornost
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